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โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนํา 
 

 

T-MON-226106/SECOT 1-1   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

บทที่ 1 

บทนํา 

 

1.1 บทนํา 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ได้เปิดดําเนินการโรงงานแอลดีพีอี  

ซึ่งต้ังอยู่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ดําเนินกิจการ

ผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) โดยได้รับมติเห็นชอบอนุมัติโครงการ 

จากการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือสํานักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ .) ที่ ทส .1009/3663 ลงวันที่ 28 เมษายน พ .ศ .2549  

ภายหลังโรงงานแอลแอลดีพีอีได้มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และขยายกําลังการผลิต  

เป็นลําดับ สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 1.1-1  

โครงการโรงงานแอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ได้เสนอ

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอํานาจอนุญาตตามกฎหมายที่กําหนดตาม

ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ และวิธีการจัดทํารายงานผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมซึ่งผู้ดําเนินการ หรือผู้ขออนุญาต 

จะต้องจัดทําเมื่อได้รับอนุญาตให้ดําเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ.2561 และหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 

ทราบทุกๆ 6 เดือน 

 
 
 
 
 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนํา 
 

 

T-MON-226106/SECOT 1-2   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.1-1  ความเป็นมาและการจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และ/หรือรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
โรงงานแอลดีพีอี บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหต ุ

1. การเสนอรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ในปี พ.ศ.2549 

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการแอลดีพีอี ซ่ึงได้รับความเห็นชอบจาก 
สผ. ตามหนังสือท่ี ทส.1009/3663 ลงวันท่ี 
28 เมษายน พ.ศ.2549 

- 

2. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งท่ี 1  
ในปี พ.ศ.2551 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงงานแอลดีพีอี ซ่ึงได้รับความเห็นชอบ
จาก สผ.ตามหนังสือท่ี ทส.1009.3/8895 
ลงวันท่ี 21 พฤศจิกายน พ.ศ.2551 

แก้ไขข้อมูลรายละเอียดโครงการบางส่วนท่ีนําเสนอ
ไว้ในรายงานเดิมให้สอดคล้องกับข้อมูลภายหลัง
การออกแบบรายละเอียดของผู้รับเหมา  

3. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ครั้งท่ี 2  
ในปี พ.ศ.2557 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โรงงานแอลดีพีอี ครั้งท่ี 2 ซ่ึงได้รับความเห็นชอบ
จาก สผ. ตามหนังสือท่ี ทส.1009.9/7302 
ลงวันท่ี 27 มิถุนายน พ.ศ.2557 

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ได้แก่ 
1. การติดตั้งเตาเผาสารระเหยไฮโดรคาร์บอน 

(Regenerative Thermal Oxidizer; RTO) 
เพ่ือเผากําจัดอากาศท่ีระบายออกจากอุปกรณ์ 
Spin Dryer และ Degassing Silo  

2. ขอเปลี่ยนแปลงการจัดการนํ้าเสียของโครงการ 
3. ขอยกเลิกการตรวจวัดสารหนูในปัสสาวะ 

4. รายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
(ส่วนขยาย ครั้งท่ี 1)  
ในปี พ.ศ.2562 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการแอลดีพีอี (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) 
ซ่ึงได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือท่ี 
ทส.1010.8/12762 ลงวันท่ี 13 กันยายน 
พ.ศ.2562 

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ได้แก่ 
1. การเพิ่มกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอี

จาก 300,000 ตัน/ปี เป็น 422,320 ตัน/ปี 
(เป็นการเพิ่มจํานวนวันผลิตจาก 333.33 วัน 
เป็น 365 วัน และเพิ่มกําลังการผลิตต่อวันจาก 
900 ตัน/วัน เป็น 1,157 ตัน/วัน) โดยไม่มีการ
ก่อสร้าง หรือติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มข้ึนแต่อย่างใด 

2. การติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้าจากไอนํ้าท่ีเหลือจาก
กระบวนการผลิต (Steam Turbine Generation) 
ท้ังน้ีปัจจุบันยังไม่ได้ดําเนินการก่อสร้าง  

3. การก่อสร้างและติดตั้งหลังคาสําหรับปกคลุม
เครื่องเป่าลม (Blower) จํานวน 2 บริเวณ 
ขนาดพื้นท่ี 100 ตร.ม. และขนาด 140 ตร.ม. 
ท้ังน้ีปัจจุบันยังไม่ได้ดําเนินการก่อสร้าง 
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T-MON-226106/SECOT 1-3   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.1-1  (ต่อ) 

ความเป็นมา การจัดทํารายงาน EIA หมายเหต ุ

4.   รายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
(ส่วนขยาย ครั้งท่ี 1) 
ในปี พ.ศ.2562 (ต่อ) 

 4. ขอขยายระยะเวลาในการซ่อมบํารุงหน่วยเผา
กําจัดสารระเหยไฮโดรคาร์บอน (RTO) ให้มี
ระยะเวลาในการระบายได้ไม่เกิน 216 ช่ัวโมง 
(9 วัน) 

 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ได้มอบหมายให้ บริษัท เอ็นพีซี เซฟต้ี แอนด์ 

เอ็นไวรอนเมนทอล เซอร์วิส จํากัด (NPC) เป็นที่ปรึกษาด้านการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ

ด้านสิ่งแวดล้อม โดยบริษัท ซีคอท จํากัด เป็นผู้ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้กับโครงการ 

พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัด และผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอต่อหน่วยงานราชการดังกล่าว  

สําหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับน้ีเป็นการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 1 ประจําปี พ.ศ.2569 

(ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569) ได้ยึดปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ได้รับความเห็นชอบตาม

หนังสือที่ ทส.1010.8/12762 ลงวันที่ 13 กันยายน พ.ศ.2562 ดังแสดงในภาคผนวก ก 

1.2 ขอบเขตการดําเนินงาน 

การติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ

การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโรงงานแอลดีพีอี ครั้งที่ 1 ประจําปี พ.ศ.2569 ระหว่างเดือน

มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 ได้ยึดปฏิบัติตามข้อกําหนดในมาตรการฯ ที่ได้รับความเห็นชอบในรายงาน

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) ซึ่งได้รับความเห็นชอบ

ตามหนังสือที่ ทส.1010.8/12762 ลงวันที่ 13 กันยายน พ.ศ.2562 โดยมีรายละเอียดการดําเนินงานดังน้ี 

 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
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T-MON-226106/SECOT 1-4   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

1.2.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ดําเนินการรวบรวมผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม

ของโรงงานแอลดีพีอีที่กําหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานแอลดีพีอี 

(ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) จากการสัมภาษณ์ การตรวจสอบเอกสารและภาพถ่าย เพ่ือจัดทํารายงานผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม

ในระยะดําเนินการ ประกอบด้วย 

(1) มาตรการท่ัวไป 

(2) คุณภาพอากาศ 

(3) ระดับเสียง 

(4) คุณภาพนํ้า 

(5) การระบายนํ้า 

(6) การคมนาคมขนส่ง 

(7) การจัดการของเสีย 

(8) สังคม-เศรษฐกิจ 

(9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(10) การศึกษาด้านอันตรายร้ายแรง 

(11) สุขภาพ 

(12) สุนทรียภาพและการท่องเที่ยว 

1.2.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ดําเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ซึ่งกําหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานแอลดีพีอี (ส่วนขยาย 

ครั้งที่ 1) และรวบรวมผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ดําเนินการโดยบริษัท พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) พร้อมกับสรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ ระหว่าง

ปี พ.ศ.2566-2569 โดยรายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่าง

เดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 มีรายละเอียดดังน้ี 
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T-MON-226106/SECOT 1-5   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

(1) การตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม จํานวน 2 จุด ได้แก่ วัดหนองแฟบทักขิณาราม 

และริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก เป็นเวลา 7 วันต่อเน่ือง (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง) 

(2) การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ 

เอทิลีน และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ จํานวน 2 จุด ได้แก่ วัดหนองแฟบทักขิณาราม และริมรั้วโรงงานด้าน

ทิศตะวันออก เป็นเวลา 7 วันต่อเน่ือง (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง)  

(3) การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ 

เอทิลีน และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน จากปล่อง RTO (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง)  

(4) การตรวจวัดคุณภาพนํ้า ทําการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้ง ได้แก่ บริเวณบ่อพักนํ้าเสีย 

ของโรงงาน ก่อนส่งไปยังบ่อพักนํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยตรวจวัด 

ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) อุณหภูมิ (Temperature) ค่าบีโอดี (BOD) ค่าซีโอดี (COD) ปริมาณสารที่ละลายได้

ทั้งหมด (TDS) และของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS) เดือนละ 1 ครั้ง (มาตรการฯ กําหนด ตรวจวัดทุกเดือน)  

(5) การตรวจวัดคุณภาพดิน ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ TPH (C5-C8), TPH (C>8-C16) 

และ TPH (C>16-C35) จํานวน 3 สถานี ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ 3 (MW 03) บ่อสังเกตการณ์ 8 (MW 08) 

และบ่อสังเกตการณ์ 9 (MW 09) (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 1 ครั้ง) โดยในปี พ.ศ.2569 มีแผนดําเนินการ

ตรวจวัดในเดือนกรกฎาคม พ.ศ.2569 

(6) การตรวจวัดคุณภาพนํ้าใต้ดิน ดําเนินการตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ TPH (C5-C8), 

TPH (C>8-C16) และ TPH (C>16-C35) จํานวน 3 สถานี ได้แก่ บ่อสังเกตการณ์ 3 (MW 03) บ่อสังเกตการณ์ 8 

(MW 08) และบ่อสังเกตการณ์ 9 (MW 09) (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง)  

(7) การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

(Leq 24 hr) และระดับเสียงพื้นฐาน (L90) จํานวน 1 จุด ได้แก่ บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ พร้อมทั้ง 

รายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้นโดยรอบจุดตรวจวัดในขณะทําการตรวจวัดเป็นเวลา 7 วันต่อเน่ือง 

(มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง) 

(8) การจัดการของเสีย จัดทํารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิด พร้อมทั้งบันทึกรายละเอียด

เก่ียวกับชนิด ปริมาณ การเก็บรวบรวม การจัดส่ง และการกําจัดของเสียที่เกิดจากการดําเนินงานของโรงงาน 

และระบุสัดส่วนและประเภทกากของเสียที่นํากลับมาใช้ใหม่ (Reuse / Recycle) ต่อปริมาณกากของเสียทั้งหมด 

โดยรายงานผลทุก 6 เดือน (มาตรการฯ กําหนดให้รวบรวมทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน) 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนํา 
 

 

T-MON-226106/SECOT 1-6   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

(9) การรายงานผลการดําเนินการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังน้ี 

- การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน ทุก 3 เดือน (มาตรการฯ กําหนด  

ปีละ 4 ครั้ง) ดังน้ี 

 ค่าความเข้มข้นของเอทิลีน จํานวน 3 บริเวณ คือ บริเวณ Compressor Area 

บริเวณ Extruder and Pellet Dryer และบริเวณ Bagging Area  

 ค่าความเข้มข้นของโพรพิโอนิกอัลดีไฮด์ (Propionic aldehyde) สารออร์กานิก-

เปอร์ออกไซด์ (Organic Peroxide) ไอโซโดเดกเคน (Isododecane) 

ไฮโดรคาร์บอนรวม (Total hydrocarbon) และนอนมีเทนไฮโดรคาร์บอน 

(Non-methane hydrocarbon) จํานวน 2 บริเวณ คือ บริเวณถังเก็บกัก 

และบริเวณส่วนการผลิต  

- การตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทํางาน ดําเนินการตรวจวัดระดับเสียง

เฉลี่ย 12 ช่ัวโมง (Leq 12 hr) จํานวน 3 จุด ได้แก่ บริเวณ Control Room บริเวณ Compressor Area 

บริเวณ Extruder and Pellet Dryer และระดับเสียงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง (Leq 8 hr) จํานวน 1 จุด ได้แก่ 

บริเวณอาคารสํานักงาน จํานวน 1 ครั้ง (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง)  

- การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต่ละวัน 

(TWA) โดยสุ่มตรวจพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณพ้ืนที่ที่สัมผัสเสียงดัง (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 2 ครั้ง) 

- การตรวจวัดระดับเสียงและจัดทํา Noise Contour Map โดยดําเนินการทุก 3 ปี 

และกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต ซึ่งอาจส่งผลให้ระดับเสียงในพ้ืนที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลงไป 

ซึ่งได้ดําเนินการตรวจวัดและจัดทํา Noise Contour Map โดยล่าสุดดําเนินการตรวจวัดในเดือนเมษายน 

พ.ศ.2568 และมีแผนตรวจวัดครั้งถัดไปในปี พ.ศ.2571 

- การตรวจวัดระดับความร้อนในสถานที่ทํางาน ดําเนินการตรวจวัด จํานวน 1 จุด 

บริเวณ Pellet dryer (มาตรการฯ กําหนด ปีละ 1 ครั้ง ในช่วงที่มีอากาศร้อนของปี) โดยในปี พ.ศ.2569 

ดําเนินการตรวจวัดในเดือนเมษายน พ.ศ.2569 



โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนํา 
 

 

T-MON-226106/SECOT 1-7   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

- รวบรวมรายงานผลการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าทํางาน ได้แก่ การตรวจ

สุขภาพทั่วไป (ความดันโลหิต ชีพจร นํ้าหนัก ส่วนสูง สภาพทั่วไปของตา หู คอ จมูก ปอด และช่องท้อง) 

การเอ็กซเรย์ (X-ray) การตรวจสอบความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด ระดับนํ้าตาลในเลือด การทํางานของไต 

ไขมันในเลอืด การทํางานของตับ สภาพการมองเห็น สภาพปอด และสมรรถภาพการได้ยิน 

- รวบรวมรายงานผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจําปี ได้แก่ การตรวจสุขภาพ

ทั่วไป (ความดันโลหิต ชีพจร นํ้าหนัก ส่วนสูง สภาพทั่วไปของตา หู คอ จมูก ปอด และช่องท้อง) การเอ็กซเรย์ 

(X-ray) การตรวจสอบความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด ระดับนํ้าตาลในเลือด การทํางานของไต ไขมันในเลือด 

การทํางานของตับ สภาพการมองเห็น และสภาพปอด ปีละ 1 ครั้ง  

- รวบรวมผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน โดยตรวจสมรรถภาพการได้ยิน

และตรวจสารเคมี/โลหะหนักในปัสสาวะของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่ปฏิบัติการท่ีมีการใช้สารเคมีต่างๆ 

ได้แก่ ตรวจ t,t Muconic Acid (ตรวจหาเบนซีน) 2,5 Hexanedione (ตรวจหาเฮกเซน) ปรอท (Mercury) 

O-cresol (ตรวจหาโทลูอีน) Mandelic Acid (ตรวจหาสไตรีน) และ Methyl Hippuric Acid (ตรวจหาไซลีน) 

เพ่ือเฝ้าระวังสุขภาพของพนักงาน ปีละ 1 ครั้ง 

- รวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บป่วยของพนักงาน ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

- รวบรวมสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุ การสอบสวนเพ่ือหาสาเหตุ พร้อมทั้งการดําเนินการ

แก้ไขปัญหาในแต่ละกรณีทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

(10) รวบรวบสถิติอุบัติเหตุจากการจราจรของโครงการ รวมถึงสาเหตุความสูญเสีย การแก้ไข 

และวิธีการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ํา ทุกเดือน และรายงานผลทุก 6 เดือน 

(11) การรายงานผลการดําเนินการด้านสภาพเศรษฐกิจและสังคม ดังน้ี 

- ดําเนินการสํารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหา และ

ความต้องการระดับครัวเรือนและระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็นของประชาชน ผู้นําชุมชน ผู้แทน

หน่วยงานราชการท่ีเก่ียวข้องและสถานประกอบการที่ต้ังอยู่ใกล้โดยรอบโครงการ และชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับ

จุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม รวมทั้งประเมินดัชนีความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction 

Index) ให้ครบถ้วน และแสดงแผนที่การกระจายตัวในการเก็บตัวอย่าง ปีละ 1 ครั้ง 

  



โครงการโรงงานแอลดีพีอี    บทท่ี 1 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  บทนํา 
 

 

T-MON-226106/SECOT 1-8   LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

- สรุปผลการดําเนินงานตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์ ความรับผิดชอบต่อสังคมและ

สิ่งแวดล้อม และประเมินผลการดําเนินงาน ปีละ 1 ครั้ง 

- รวบรวมบันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดทํารายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน 

พร้อมผลการดําเนินการแก้ไข ปัญหา และมาตรการที่กําหนดเพ่ิมเติม เพ่ือป้องกันการเกิดซ้ําไว้ทุกครั้ง  

โดยดําเนินการปีละ 1 ครั้ง 

แผนการดําเนินงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโรงงานแอลดีพีอี บริษัท พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ประจําปี พ.ศ.2569 ดังแสดงในตารางที่ 1.2-1 

 



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-9                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 แผนการดําเนนิงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานแอลดีพีอี  
 ของบริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ประจําปี พ.ศ.2569 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

 

- เอทิลีน (Ethylene) 
 
 
 

- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

- ความเรว็และทิศทางลม (WS/WD)  
หมายเหต ุปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วัน
ต่อเนื่อง 

 

- US. EPA Method 18  
Bag Sampling/GC-FID/ 
Intersociety Committee 
Method 101 

- Chemiluminescence 

- Wind vane anemometer / 
anemograph 

 

- วัดหนองแฟบทักขิณาราม 

- ริมรั้วโรงงานด้าน 
ทิศตะวันออก 

 

 
 

 
 

 
2-9

 

 
 

 
 

  
 

   
1.2 คุณภาพอากาศ 

จากแหล่งกาํเนิด 
- เอทิลีน (Ethylene) 
 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NO2) 
หมายเหต ุปลีะ 2 ครั้ง ช่วงเดียวกับ
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

- US. EPA Method 18  
Bag Sampling/GC-FID 

- US. EPA Method 7 
Chemiluminescence 
 

- ปล่อง RTO 

 

  8       

  
 

 

 



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-10                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2. คุณภาพน้ํา 
 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) - pH Meter / APHA 4500-H+B - บ่อพักน้ําเสียของโรงงาน 8 5 2 2 7 4       

- อุณหภูม ิ(Temperature) - Thermometer / APHA 2550B              
- บีโอดี (BOD5) - APHA 5210B              

 - ซีโอดี (COD) 
- ทีดีเอส (TDS) 
- ของแข็งแขวนลอยทั้งหมด (TSS) 

หมายเหต ุเดือนละ 1 ครั้ง 

- APHA 5220C 
- APHA 2540C 
- APHA 2540D 

 

            

3. คุณภาพดินและ 
น้ําใต้ดิน 

   
 

     
 

  
   

3.1  คุณภาพดิน - TPH (C5-C8) 
- TPH (C>8-C16) 
- TPH (C>16-C35) 

หมายเหต ุปีละ 1 ครั้ง  

- Purge and Trap, Soxhiet 
Extraction / GC MS-FID 

- บ่อสังเกตการณ ์3 (MW03) 
   (ตําแหน่งเหนือน้ํา) 

- บ่อสังเกตการณ ์8 (MW08) 
   (ตําแหน่งท้ายน้ํา) 

- บ่อสังเกตการณ ์9 (MW09) 
   (ตําแหน่งท้ายน้ํา) 

  

           

3.2  คุณภาพน้ําใตด้ิน - TPH (C5-C8) 
- TPH (C>8-C16) 
- TPH (C>16-C35) 

หมายเหต ุปีละ 2 ครั้ง 

- Purge and Trap, Liq-Liq 
extraction/ GC MS-FID 

- บ่อสังเกตการณ ์3 (MW03) 
   (ตําแหน่งเหนือน้ํา) 

- บ่อสังเกตการณ ์8 (MW08) 
   (ตําแหน่งท้ายน้ํา) 

- บ่อสังเกตการณ ์9 (MW09) 
   (ตําแหน่งท้ายน้ํา) 
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โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-11                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
4. ระดับเสยีง 

(รายงานลักษณะ 
ของกิจกรรมต่างๆ  
ที่เกิดขึ้นบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวัด) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  
(Leq 24 hr) 

- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
หมายเหต ุปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ7 วันต่อเนื่อง 

- Intergrated Sound Level 
Meter 

- ริมรั้วโรงงานด้านทิศใต ้
 

   2-9         

5. การจดัการของเสีย - รายงานสรุปปริมาณของ 
กากของเสียแต่ละชนิด 
พร้อมทั้งบันทึกรายละเอียด
เกี่ยวกับชนิด ปริมาณ  
การเก็บรวบรวม การจัดสง่ 
และการกําจัดกากของเสีย 
ที่เกิดขึ้นจากการดําเนินงาน
ของโรงงานและแนบสําเนา
การได้รับอนุญาตส่งกาํจัด
กากของเสีย 

- จดบันทึกข้อมูล - ภายในพื้นที่โรงงาน 

            

 - สัดสว่นและประเภท 
กากของเสียที่นํากลับมา 
ใช้ใหม่ (Reuse/Rectcle)  
ต่อปริมาณกากของเสีย
ทั้งหมด 

- จดบันทึกข้อมูล - ภายในพื้นที่โรงงาน 

            

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-12                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
6.1 ตรวจสอบสภาพแวดล้อม

ในสถานที่ทํางาน 

 
 
 
 

        

      

6.1.1 คุณภาพอากาศ 
ในพื้นที่ปฏิบัตงิาน 

- เอทิลีน (Ethylene) 
หมายเหตุ ปลีะ 4 ครั้ง 

- Bag Sampling/GC-FID/ 
Intersociety Committee 
Method 101 

- Compressor Area 
- Extruder & Pellet Dryer 
- Bagging Area 

 6   12   
 
   

 
  

- โพรพิโอนิกอัลดีไฮด์  
(Propionic aldehyde) 
หมายเหต ุปลีะ 4 ครั้ง 

- Sorbent tube/GC-FID/ 
NIOSH2539 

- ถังเก็บกกั 
- ส่วนการผลิต  6   

 
12   

 
   

 
 

 - ออร์กานิกเปอร์ออกไซด์  
(Organic peroxide) 
หมายเหต ุปลีะ 4 ครั้ง 

- Filtration/HPLC - ถังกักเก็บ 
- ส่วนการผลิต  6   

 
12   

 
   

 
 

 - ไอโซโดเดกเคน
(Isododecane) 
หมายเหต ุปลีะ 4 ครั้ง 

- Sorbent tube/GC-FID/ 
NIOSH1500 

- ถังกักเก็บ 
- ส่วนการผลิต  6   

 
12   

 
   

 
 

 - ไฮโดรคาร์บอนรวม (THC) 
หมายเหต ุปลีะ 4 ครั้ง 

- Bag Sampling/FID - ถังกักเก็บ 
- ส่วนการผลิต 

 6   12        

 - นอนมีเทนไฮโดรคาร์บอน 
(NMHC) 
หมายเหตุ ปลีะ 4 ครั้ง 

- Bag Sampling/FID - ถังกักเก็บ 
- ส่วนการผลิต  6   12        



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-13                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1  (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6.  อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
6.1 ตรวจสอบสภาพแวดล้อม

 ในสถานที่ทํางาน

       

  

 

     

6.1.2 ระดับเสียงเฉลี่ย  
ตลอดระยะเวลา
การทํางาน 
 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 12 ชั่วโมง 
(Leq 12 hr) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง 
(Leq 8 hr) 
หมายเหต ุปลีะ 2 ครั้ง 

- Sound Level Meter - Control Room 
- Compressor Area 
- Extruder and Pellet Dryer 
- อาคารสํานักงาน 

 

6           

6.1.3 ระดับเสียงที่ลูกจา้ง
ได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการทํางาน
ในแต่ละวัน (TWA) 

- ระดับเสียงที่ลกูจา้งได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลา 
การทํางานในแต่ละวัน 
(TWA) 
หมายเหต ุปลีะ 2 ครั้ง  

- Noise Dosimeter - พนักงานที่สัมผสัเสียงดัง  
 

 6, 25           

6.1.4 Noise Contour 
Map 

- Noise Contour Map 
หมายเหต ุทุก 3 ปี หรือ
กรณีที่มกีารเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิต 

- Sound Pressure Level 
Meter / Surfer software 

- พื้นที่โรงงาน 
ดําเนินการลา่สดุในเดือนเมษายน พ.ศ.2568 

และครั้งถัดไปในป ีพ.ศ.2571 

 
 



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-14                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
 
 

  
            

6.1.5 ความร้อนใน
สถานที่ทํางาน 

- ความรอ้น        
หมายเหต ุปลีะ 1 ครั้ง 

- Wet Bulb Globe - Pellet Dryer    2  
 

 
  

 
  

6.2 การตรวจสุขภาพ  
      พนักงาน 

 
 

 
 

 
 

  
 

         

6.2.1 การตรวจสขุภาพ
พนักงาน 
ก่อนเข้าทํางาน  

- ตรวจสุขภาพทั่วไป เช่น ความดัน
โลหิต ชีพจร น้ําหนัก ส่วนสูง  
สภาพทั่วไปของตา หู คอ จมกู ปอด 
และช่องท้อง 

- X-ray 

- ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 

- ตรวจวัดระดบัน้ําตาลในเลือด 

- ตรวจการทํางานของไต 

- ตรวจไขมันในเลือด 

- ตรวจการทํางานของตับ 

- ตรวจสภาพการมองเห็น 

- ตรวจสภาพปอด 

- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

- ตรวจโดยแพทย์ 
อาชีวศาสตร์ 

- พนักงานใหม่ 
 

  

 

         



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-15                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
 
 

  
            

6.2 การตรวจสุขภาพ  
      พนักงาน 

 
 

 
 

 
 

  
 

         

6.2.2 การตรวจสขุภาพ
พนักงาน
ประจําป ี 

- ตรวจสุขภาพทั่วไป เช่น ความดัน
โลหิต ชีพจร น้ําหนัก ส่วนสูง  
สภาพทั่วไปของตา หู คอ จมกู 
ปอด และช่องท้อง 

- X-ray 

- ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 

- ตรวจวัดระดบัน้ําตาลในเลือด 

- ตรวจการทํางานของไต 

- ตรวจไขมันในเลือด 

- ตรวจการทํางานของตับ 

- ตรวจสภาพการมองเห็น 

- ตรวจสภาพปอด 

- ตรวจโดยแพทย์ 
อาชีวศาสตร์ 

 

- พนักงานทุกคน 

  

 

         



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-16                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
 
 

  
            

6.2 การตรวจสุขภาพ  
     พนักงาน 

 
 

 
 

 
 

  
 

         

6.2.3 การตรวจสขุภาพ
พนักงานตาม
ลักษณะงาน  

- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน  
หมายเหต ุ ปีละ 1 ครั้ง 

- ตรวจโดยแพทย์ 
อาชีวเวชศาสตร ์

- พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณ
พื้นที่กระบวนการผลิต 

            

- ตรวจสารเคมี/โลหะหนักในปัสสาวะ
1) t,t Muconic Acid  

(ตรวจหาเบนซีน) 
2) 2,5 Hexanedione  

(ตรวจหาเฮกเซน) 
3) ตรวจปรอท (Mercury) 
4) ตรวจ O-cresol 

(ตรวจหาโทลูอีน) 
5) Mandelic Acid  

(ตรวจหาสไตรีน) 
6) Methyl Hippuric Acid    

(ตรวจหาไซลีน) 
หมายเหต ุปลีะ 1 ครั้ง 

- ตรวจโดยแพทย์ 
อาชีวเวชศาสตร ์

- พนักงานที่มีโอกาสสัมผัส
สารเคม ี

            



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-17                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. อาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย 
   

            

6.3 รวบรวมสถิติ
ภาวการณ์เจ็บปว่ย

- สถิติภาวการณ์เจบ็ป่วย 
 หมายเหต ุทุก 6 เดือน 

- จดบันทึกข้อมูล - ภายในพื้นที่โรงงาน   
 

         

6.4 บันทึกสถิติ 
อุบัติเหต ุ

- บันทึกสถิติอบุัติเหตุ สาเหตุ  
การสอบสวนเพื่อหาสาเหต ุพร้อมทั้ง
การดาํเนินการแกไ้ขปัญหาในแตล่ะ
กรณี เพื่อใช้เป็นแนวทางในการกําหนด
มาตรการลดอุบัติเหตุต่อไป 

  หมายเหตุ ทุก 6 เดือน 

- จดบันทึกข้อมูล - ภายในพื้นที่โรงงาน 

  

 

         

7. การคมนาคมขนส่ง - จดบันทึกอบุัติเหตจุากการจราจร
ของโรงงาน รวมถึงสาเหต ุ
ความสูญเสีย การแก้ไข และวิธกีาร
ป้องกันไม่ให้เกิดซ้ํา 

- จดบันทึกข้อมูล - พื้นที่โครงการและตลอด
เส้นทางการขนส่ง 

            

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-18                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ วิธีวิเคราะห์/ตรวจวัด สถานีตรวจวัด 
ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
8. สภาพเศรษฐกิจ 

และสังคม 
- สํารวจสภาพเศรษฐกิจและสงัคม

สภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหาและ
ความตอ้งการระดบัครัวเรือนและ
ระดับชุมชน ตลอดจนความคิดเห็น
ของประชาชน/ผู้นําท้องถิ่น ผู้แทน
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องและ
สถานประกอบการที่อยู่ใกล้โดยรอบ
โครงการ พื้นที่อ่อนไหวและชุมชน 
ที่เป็นจุดตรวจวัดคุณภาพสิง่แวดล้อม
รวมถึงใหส้ํารวจดชันีความพึงพอใจ
ของชุมชน (Community Satisfaction 
Index) พร้อมทั้งแสดงแผนที่ 
การกระจายตวัในการเก็บข้อมลู
ประกอบให้ครบถ้วน 

 หมายเหต ุปลีะ 1 ครั้ง 

- สํารวจและจาํนวน
ตัวอย่างเป็นไปตาม
หลักวิชาการและสถิต ิ

- ชุมชนในพื้นที่โดยรอบรัศมี  
5 กิโลเมตร หรือมากกว่า  
ชุมชนที่ดําเนินการเก็บดัชนี
คุณภาพสิง่แวดล้อม และ 
ชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ 

            

 

 



 

 

โรงงานแอลดีพอีี  
บทท่ี 1 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                
บทนํา 

 T-MON-226106/SECOT 
                 1-19                                                 

LDPE-T226106(1H)-Chap 1 

ตารางที่ 1.2-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม พารามิเตอร์ 
วิธีวิเคราะห์/

ตรวจวัด 
สถานีตรวจวัด 

ช่วงเวลาที่ทําการตรวจวัด 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สภาพเศรษฐกิจ 
และสังคม (ต่อ) 

- สรุปผลการดาํเนินงานตามแผนงาน
ชุมชนสัมพันธ์ ความรับผิดชอบต่อสงัคม
และสิ่งแวดล้อม และประเมินผล 
การดาํเนินงาน โดยพิจารณาในแง่
ผลสมัฤทธิ์ที่เกดิขึ้น และประโยชน์ 
จากการดําเนินงาน ทั้งในแง่ของผลผลิต 
(Output) และผลลัพธ์ (Outcome)  
ของกลุม่เปา้หมายและชุมชนที่อาจจะ
ได้รับ รวมทั้งประเมินประสิทธิภาพ/
ความเหมาะสมของแผนงานฯ/กจิกรรม
และเสนอแนะแนวทางการปรับปรุง
แผนงานฯ/กิจกรรมในอนาคต 
หมายเหต ุปลีะ 1 ครั้ง 

- จดบันทึกและ
รวบรวมข้อมูล 

- ชุมชนในพื้นที่โดยรอบรัศมี  
5 กิโลเมตร หรือมากกว่า 
ชุมชนที่ดําเนินการเก็บดัชนี
คุณภาพสิง่แวดล้อม และ
ชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ 

            

 

 - บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการ และ
จัดทํารายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน
พร้อมผลการดําเนินการแก้ไข ปัญหา 
และมาตรการที่กาํหนดเพิ่มเติม  
เพื่อป้องกันการเกดิซ้ําไว้ทุกครัง้ 
หมายเหต ุปลีะ 1 ครั้ง 

- จดบันทึกข้อมูล - พื้นที่โครงการหรือพื้นที่
ภายนอกที่เกี่ยวขอ้ง 

            

 

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 

รวบรวมข้อมูลและรายงานผลทุก 6 เดือน 




